DP-Fugeschaftfraser “Konstantin®-Mini “

C239-1

Schneidstoff || Zahnezahl Vorschub
DP Z4 MEC
Ausfuhrung:

« Kdrper aus Stahl

« Zadhnezahl = Z4

« Schneidelemente mit DP (DIA) bestickt

» Flgeschaftfraser mit austauschbaren DP-Schneiden
« Untere und obere Schneide seitlich schneidend

» Schaftpassung h6

Anwendung:
» Fugen

Werkstuckstoff:
« Massivholz und Plattenwerkstoff

Maschine:
« CNC-Bearbeitungszentren

Lieferumfang:

« Prinzipiell mit Langeneinstellschraube 6

Bei Verwendung in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915)

ohne Langeneinstellschraube -
« Wahlweise auch montiert (MS): |

Montiert in Schrumpfspannfutter HSK-F 63 (C915): C239-...-M1 |

Montiert in Spannzangenfutter HSK-F 63 (C910): C239-...-M2 :
« Grundkdrper inkl. DP-Schneide @ -
. Griffschltssel Torx T10 \’% 9, | ) <

\5,

Besonderheit: . >//<% S 2 /2
- Durchmesserkonstanter Fligeschaftfraser 5 unten g |
« Zum Fiigen mit hoher Vorschubgeschwindigkeiten— yyoreilend / O 2, |
Zusatzinformation: - D -
« Zum Wechseln der Schneide wird ein '

Drehmomentschliissel empfohlen (siehe C986-FT1810) |
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Ersatzteile
Bezeichnung Stk. | Abmessung MBM | Artikelnummer
Wechselmesser Umfangschneide oben 6 | 10x8x2.5 2 KW.31728.7/B
Wechselmesser Umfangschneide unten 6 | 10x8x2.5 2 KW.31727.7/B
Klemmschraube 12 | Senkkopfschraube M3x6 T10 10 KW.15714.7
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